设备参数
容积：≥300L

主体：采用不锈钢材质。
设计压力：-0.1～0.25Mpa。
设计温度：≥138℃。
使用寿命：≥8年（16000次灭菌循环）。
主体保温：≥10mm玻璃棉。
测试接口：标准Rc1验证口，可特制其它尺寸测试接口。
密封门：单门，门板采用不锈钢材质，拉伸板，厚度≥8mm。
开关门方式：多点压合，辐射式门闩结构。
安全联锁：具有压力安全联锁装置，门只有关闭到位，电源才能接通加热产生蒸汽；内室有压力，门无法打开。
门密封方式：采用透明医用硅橡胶模压而成。

门罩采用玻璃钢高效隔热材料模具成型
。
自带蒸汽发生器无需外接蒸汽源，自动注水，程序运行期间可补水。
压力表：量程：-0.1～0.5MPa；精度等级：1.6级。
全启式安全阀。
真空泵：优质真空泵，抽空速度快，抽空极限深。
控制系统：可编程控制器控制，低功耗，最大5W，极低的对外电磁干扰（EMI）；支持实时多任务；带有多种通讯接口支持及多种自定义协议。
界面显示：高清智慧屏人机操作界面，触摸屏可实时显示温度、压力、时间、运行状态、故障报警等信息，显示精度0.1℃；触摸方式：电容。
流程控制：准备、脉动、升温、灭菌、排汽、干燥、结束，全过程自动控制，有低温、高温报警和误操作保护，具有多档低温补偿功能；采用负压脉动排气方式，排除灭菌室及负载内冷空气。
传感器故障自检及保护功能：设备自动检测传感器故障，并在触摸屏上显示报警信息。
报警显示：出现故障时，触摸屏显示报警名称，蜂鸣报警，可随时被消除。
干燥模式：具有真空干燥、脉动干燥、流通干燥3种干燥方式，有效充分的干燥被灭菌物品。
排气模式：具有快排、慢排2种排汽方式，避免液体灭菌时液体的溢出。
水位检测报警功能：灭菌器内水位未达到规定水位，低水位报警，自动切断加热电源。
温度指示器：A级精度温度传感器采集温度，显示精确度0.1℃。
温控模式：单温度控制。
自校准功能：有温度偏差校准。
记录方式：配置微型热敏打印机，实现数据追溯记录，可重复打印上一锅数据，可实现F0值打印。


权限管理：五级权限管理。
安全保护：具有超温自动保护装置，防干烧保护装置，超压自动泄放装置，过流保护装置，漏电保护装置。
程序系统：≥32套程序，织物敷料、常规器械、热敏材料、快速程序、骨科器械、朊病毒、管腔负载、重型负载、小型负载、敞口液体、重力程序等。
灭菌时间：0～9999秒可调；干燥时间：0～9999秒可调；脉动次数：0～99次可调。
整体参数：装载装置：
U型搁架加搁栅
；腔体尺寸（Φ×L）：≥Φ600×1000mm；外形尺寸（L×W×H）：≤1400X900X1800mm；设备功率≤20kVA.
提供卫生安全评价报告，灭菌效果检测报告，电气安全性能检测报告。
